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Horizontalni vyvrtavacka

Vodorovna vyvrtavacka TX 6213 CNC je souvisle fizeny deskovy frézovaci a vyvrtavaci stroj
moderni konstrukce, idealni pro vykonné kompletni obrabéni obrobk.

Vodorovny frézovaci a vyvrtavaci
stroj deskovy s nevysuvnym
smykadlem a vysuvnym pracovnim
vietenem TX 6213 CNC, se
vyznacuje vysokou arovni
vykonnostnich parametrd a
uzivatelského komfortu zaloZenou
na technicky odpovidajici koncepci
a Siroké nabidce parametrickych
variant a uzivatelskych funkci.
Obrobky lze upinat podle potFeb
bud na pfidavny oto¢ny stal s
vodorovnym  pfestavenim, na
upinaci pole sestavené z upinacich
desek nebo Ize obé tyto varianty
libovolné kombinovat, a to i ve
vicenasobném usporadani.
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Ma Sirokou moznost technologického vyuziti v operacich
frézovacich, vrtacich, vystruzovacich a zavitovacich. Stroj je
vybaven CNC Fidicim systémem HEIDENHAIN iTNC 530,
ktery umoznuje fizeni tfi os X, Y, W v polohové vazbé (osa
vysunu vietena jako pomocna) a osy C v rychlostni vazbé.
Odmeérovani polohy u soufadnic X a Y je feSeno linearnim
odméfovanim Heidenhain. Osa W je odméfovana pfimo ze
servomotoru osy. Uhlové polohovani vietena v ose C je
fizeno rotaénim snimaem a vzajemna polohova vazba
vietena a posuvového Sroubu umoziiuje Fezani zavitu.
Otacky vreteniku jsou plynule ménitelné v celém rozsahu
pracovnich otacek.

Vysokotlaké chlazeni stfedem nastroje je =zajisténo chladicim agregatem HYTEK a
dvoustuprovou filtraci. Max. dopravované mnozstvi je 30 I/min, tlak chladici kapaliny 20 bar a
objem nadrze je 550 I.
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Horizontalni vyvrtavacka Fermat TX6213 CNC

Technické parametry stroje TX 6213 CNC

Vretenik

Pramér pracovniho vietena

130

mm

Kuzelova dutina pracovniho
vietena

ISO 50 dle DIN 69871/2

Rozsah otacek pracovniho 10 -3 000 ot./min.
vietena

Max. kroutici moment na 2008/3039 Nm
vietenu (S1/S6)

Prifez smykadla 430 x 430 mm
Jmenovity vykon hlavniho 37/56 kW
motoru (S1/S6)

Pracovni rozsah

Pfi¢né prestaveni stojanu X 5600 mm
Svislé prestaveni vieteniku Y 2 000 mm
Vysuv pracovniho vietena W 730 mm
Rozsah pracovnich posuvl X, Y 1-3000 mm/min
Rozsah pracovnich posuvi W 1 -8 000 mm/min
Rychloposuv X,Y 8 000 mm/min
Rychloposuv Z,W 10 000 mm/min
Presnost polohovani X, Y, W + 0,02 mm/min
Chlazeni

Nizkotlaké — max. dopravované 50 [/min
mnozstvi

Nizkotlaké — max. tlak chladici 4 bar
kapaliny

Nizkotlaké — objem nadrze 2 000 I
Vysokotlaké — max. 20 I/min
dopravované mnozstvi

Vysokotlaké — max. tlak chladici 20 bar
kapaliny

Vysokotlaké — objem nadrze 550 I

Dalsi specifikace

Svislé pfestaveni ploSiny pro 1 300 mm
obsluhu

Objem hydraulického agregatu 20 I

Objem mazaciho agregatu 6 I

Napéti / kmitoCet el. sité 3 x 400 /50 V/Hz
Napéti ovladaci a fidici 24 =
Celkovy pfikon stroje 70 kVA
Max. hladina zvuku v misté 75 dB
obsluhy

Plocha stroje (D x V x H) 10 750 x 4 600 x 2 500 mm
Vaha stroje 43 000 kg
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